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@ Stoffgemlach mlt zementgebundenem Fasermaterlai und Verfahren zu dessen Heratellung und Verarbettung. 



@ Die Erfindung betrlfft ein Stoffgemisch fGr einen nach 
Zugabe von Wasser in pastdsem bis flieBfahigem Zustand 
formbaren und danach aushartenden Werkstoff mitzement- 
oder gipsgebundenem Fas ermate rial. 
Nach der Erflndung enthalt das Stoffgemisch wenigstens 
folgende Bestandteile: 

a) Organlsche Bindemittel enthaltendes organlsches Fa- 
sermaterlai, vorzugsweise Altpapier, 10 bis 70%; 

b) aus einer Mineralschmelze gewonnenes Fasermaterial 
^» (Steinwolle) und/oder Faserstaub, 5 bis 30%; 

4* c) Zement und/oder Gips 10 bis 60%; 
^ d) Quarzsand feinster KSrnung. 5 bis 50%. 
^ Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Herstel- 
J2 len eines solchen Stoffgemisches. Dieses 1st dadurch ge- 
W# kennzeichnet, dafl man jeweils nach dem vorgesehenen 
Mengenverhaitnis eine bestlmmte Menge von vorzer- 
kleinertem Altpapier und eine bestimmte Menge Steinwolle 
W in elner geeigneten Vorrichtung felr. zerkleinert und eine 
O bestimmte Menge der so gewonnenen feinfasrigen Masse 
^ gemaB dem vorgesehenen Mengenverhaitnis mlt einer be- 
stlmmten Menge Zement und Quarzsand sowie gegebenen- 
O falls welteren Zuschlagstoffen In einer geeigneten Vorrich- 
tung innig mlteinander mlscht 

III 



Ein solches Stoffgemisch kann nach Zugabe von Was- 
ser in an sich bekannter Weise zu Formkdrpern Oder Spritz- 
bzw. Aufstreich-Beschichtungen verarbeitet warden. 
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T1TELBEZE I CHNUNG 

Stoffgemlsch mit zementgebundenem Fasermaterl al und Ver 
fahren zu dessen Herstellung und Verarbeitung 



BESCHRE I BUNG 

Die Erflndung betrifft eln Stoffgemlsch fCr elnen nach 
Zusatz von Wasser In pastosem bis flleBfahlgem Zustand 
formbaren und danach aushartenden Werkstoff mit zement- 
gebundenem Fasermaterlal . 
5 Die Erfindung betrifft ferner e!n Verfahren zur Herstel- 
lung des erf I ndungsgemaBen Stof f geml sches sowle dessen 
Verarbe t tung . 

'Es slnd berelts Werkstoff e und FormkSrper aus zementge- 
10' bundenem Fasermaterlal bekannt. Elner der bekanntesten 
unter Ihnen.ist der Asbestzement . Dabel handelt es slch 
urn elnen mi ne ra 1 ! schen Werkstoff, In dem zerfaserter 
Asbest In Zement gebunden 1st- Dleser Werkstoff zelch- 
net slch durch elne Relhe von Vortellen aus, die Ihm 
15 elne gro&e Verbreltung verschafft haben: 
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Er 1st nlcht brennbar. Erzeugnlsse daraus haben elne 
vernal tn i smaB I g gute Festigkeit und slnd hinslchtllch 
ihrer Wi tterungsbestand Igke i t und fhrer Bestand i gke I t 
gegenuber chemlschen Einflussen vergleichbar mit Beton. 
5 Dieser Werkstoff ist auch in sehr mann I gf a 1 1 J ger Welse 
formbar, be i sp i e 1 swe I se zu schleferahnl ichen Platten 
fur Bauzwecke, zu groBeren Tafeln, die im Querschnltt 
profiliert seln konnen , zu GefaBen und anderem mehr. 
"In f 1 1 eBf ah I gem Zustand und nach dem Verarbelten aus- 
10 hartend kann er auch zur Sprltz- oder Auf st re I chbe- 
schlchtung von Wanden, Behaltern, Rohren und anderem 
verwendet werden. 

Allerdlngs 1st hier die E I nschrankung zu machen, daB die 
15 Tafeln und Platten aus Asbestzement unter Hltzeelnwlr- 
kungmit sehr groBer Energle zerspr 1 n.gen, so daB nlcht 
nur dfe damlt abgedeckten Flachen kelnen Feuerschutz 
mehr haben; die umherf 1 1 egenden helBen P 1 at tens tucke 
sind auch daruber hinaus elne groBe Gefahr, z.B. fur 
20 Loschmannschaf ten be I elner Brandbekampf ung . 

Es 1st inzwlschen auch bekannt geworden, daB Asbest 
Nachteile hat, die so erhebl Ich slnd, daB die Einstel- 
lung seiner Verarbeltung In welten Berelchen angestrebt 

25 wlrd. Asbestfasern gefahrden nlcht nur In hohem MaBe die 
Gesundheit derjenlgen Menschen, die mlt der Verarbeltung 
unmlttelbar befaBt slnd, was besonders auf die Sprltz- 
beschichtung zutrifft. Auch In der Umgebung der Gewln- 
nungs- und Verarbe I tungsstatten ist die Gesundheit von 

30 Menschen und TIeren gefahrdet. 

Belm VerschlelB von Gegenstanden aus dlesem Werkstoff 
werden die sehr bestandlgen Asbestfasern frelgesetzt, 
so daB Gesundhe I tsschaden nlcht nur Im Berelch der Hei — 
stellung und Verarbeltung, sondern auch Im Berelch der 

35 Anwendung von Asbestzement f estzust e 1 1 en slnd. 
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Es gilt als gesicherte Erkenntnis, daG Im menschlichen 
oder tlerischen Korper, insbesondere In den Lungen fest- 
gesetzte Asbestfasern diese zerstoren. DarUber hlnaus 
konnen sle Krebserkrankungen hervorrufen. 

Indessen glbt es auch berelts Werkstoffe auf der Basis 
von zementgebundenem organ f schem Fasermater I al , nam- 
1 Ich Holzwolle. Die Formgebung dieses Materials be- 
schrankt sich Jedoch praktlsch auf die Herstellung von 
Platten fur Bauzwecke. Solche. PI atten slnd nur In Ver- 
bindung mlt anderen Baumater I all en verwendbar, so z.B* 
als warmedammender Putztrager an Wanden und Decken. 
Ste slnd nlcht feuerfest und auch empfindllch gegenQber 
Nasse. Sle stellen kelnesfalls eine Alternative zu 
Asbestzementpl atten dar. 

Der Erflndung llegt daher die Aufgabe zugrunde, eln 
Stof f geml sch fur etnen Werkstoff zu schaffen; der 
nicht nur In vol lem Umfang der Anwendbarke I t eine 
Alternative zum Asbestzement darstellt. Das Stoffge- 
mlsch soil nach Zugabe von Wasser bis zur Knetfahlg- 
kelt bzw. Fl leGfahlgkel t In bekanriter Welse durch 
GleGen, Auswal zen und/oder Pressen oder auch Im Sprltz- 
bzw. Auf strel chverf ahren formbar seln, wobe I nach der 
Formgebung eine betonartlge Aushartung erfolgt. 
Insbesondere soil das neue Stof f geml sch die gesund- 
he I tsschadl Ichen Wirkungen der Asbestfasern nlcht haben. 
Daruber hlnaus werden bessere technlsche E l-genschaf ten 
der herzustel lenden Gegenstande angestrebt, z.B. hohere 
Warmedammf ahlgke I t und hohere Bruchf est I gke 1 1 als be I 
Asbestzement-Erzeugn I ssen. 

Aus diesem Stoffgemlsch hergestellte Tafeln fur Bau- 
zwecke sol fen nlcht unter H i t zee I nw I rkung zersprtngen, 
wle das be I Asbestzement-Taf el n der Fall 1st, 
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Ein wesentl iches Aufgabenziel 1st die Einbezlehung von 
Altstoffen, namentl ich Altpapier und dergleichen Fasern 
enthaltendes Material in die Herstellung hochwerttger 
Werkstof f e. 

5 

Der Erfindung liegt fe-ner die Aufgabe zugrunde, ein 
wi rtschaftl iches Verfahren zur Herstellung des erf In- 
dungsgemaGen Stof f gem i sches und dessen Verarbei tung zu 
hochwert i geh Endprodukten auf zuze i gen . 

10 

Zur Losung dieser Aufgabe gent die Erfindung zunachst 
aus von elnem Stoffgemisch fur einen nach Zugabe von 
Wasser in pastosem bis f 1 f e6f ah i gem Zustand formbaren 
und danach aushartenden Werkstof f mit zementgebundenem 
15 Fasermater ial . 

Die gestellte Aufgabe wird h i ns icht 1 ich der Zusammen- 
setzung des Stof f gem I sches erf I ndung sgemaB dadurch ge- 
lost, daB dieses wenlgstens folgehde Bestandtelle ent- 
20 halt: 

a) Organische Bindemittel enthaltendes organisches Fa- 
sermater ial , 

b) aus einer M i neral schmel ze gewonnenes Fasermater lal 
wie Steinwolle und Faserstaub, 

25 cD Zement und/oder Gips, 

d} Quarzsand feinster Kornung oder dergleichen korniges 
mineral i sches Material - 

Die Mengenante i 1 e der Bestandtelle des Stof f gem! sches 
30 sind jeweils innerhalb welter Grenzen veranderbar. 

Die Anteile aus organische Bindemittel enthaltendem or- 
ganischem Fasermater i al konnen 10 Bis 70 %, 
die Anteile aus m i nera 1 i schem Fasermater i al 5 bis 30 %, 
die Anteile Zement und/oder Gips 10 bis 60 %, 
35 die Anteile Quarzsand oder dergleichen korniges Material 
5 bis 50 % betragen. 
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Al s Ausgangsmater i al fur das organfsche Blndemlttel 
enthaltende organ I sche Fasermater I al wlrd Altpapier be- 
vorzugt, in dem Harzlelm oder dergleichen organlsche 
Bindemlttel enthalten sind. Es hat s I ch gezelgt, daB 
zerfasertes Altpapier elnen hochwertlgen gesundhelt- 
1 ich unbedenkl ichen BestandteM eines Stof f geml sches 
fur hochwertige Werkstoffe mit insbesondere sehr guten 
Warmedammwerten sein kann. 

Es kann aber auch organ! sches Fasermater 1 a 1 verwendet 
werden, welches- be I der Pap I erne rste i lung als Zwlschen- 
pfodukt anfallt, z.B. Zellulose mft organtschen Bfnde- 
mitteln wle Harzlelm. 

Das erf I ndungsgemaBe Stoffgemlsch kann auch zusatzl Ich 
TextMfasern enthalten, die ebenfaTls aus Altmaterlal 
gewonnen werden konnen. 

Entsprechend der gewunschten Harte der herzustel 1 enden 
Gegenstande kann nach elnem wel.teren Merkmal der Erf In- 
dung das Stoffgemlsch mebr oder wenlger Quarzsand oder 
derglefchen mineral I sche Zuschl agstof f e, vorzugswelse In 
felnster Kornung enthalten. 

In elner be I sp I el haf ten, fur mancherlel Zwecke geelg- 
neten Zusammensetzung enthalt das Stoffgemlsch nach Ge- 
wichtsante.il en folgende Zusammensetzung: 
kO *% Al tpapier, 

10 % aus elner Mineral schmel ze gewonnenes Fasei — 
material wle Stelnwolle und Faserstaub, 
30 % Zement, 

20 % Quarzsand felnster Kornung. 

Hinslchtlich des Verfahrens zur Herstellung des erf In- 
dungsgema&en Stof f gem I sches wlrd die der Erflndung zu- 
g runde 1 i egende Aufgabe dadurch gelost, daB man 
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a) zunachst gemeinsam die vorgesehene Menge des aus 
einer Mineral schmel ze gewonnenen Fasermater i a 1 s 
nebst Faserstaubes und die ein Mehrfaches betra- 
gende Menge des ein organlsches Bindemittel ent- 
haltenden organ ischen Fasermater I al s, vorzugs- 
weise vorzerkl e i nerten Altpaplers, * n einer ge- 
eigneten Vorrichtung, be \ sp I el swe I se in einer 
Schl agkreuzmuhl e fein zerkleinert und dann . 

b) eTne bestlmmte Menge der sp gewonnenen aus mine- 
ral Ischen und organlschen Bestandte i 1 en bestehen- 
den feinfasrigen TeMmisehung mit antellsmaGlg 
bestimmten Mengen von Zement und anderen Zu- 
schlagstof f en wle Quarzsand felnster Kornung In 
einer geelgneten Vorrlchtung Innlg mttelnander 
verml scht . 

Fur die Verarbeitung erf I ndungsgema&er Stof fgem I sche zu 
Formkorpern geht die Erfindung aus von einem aus der 
Asbestzement-Verarbe I tung bekannten Verfahren, wobei 
aiis einem Stoffgemlsch nach Zugabe von Wasser zunachst 
elne sogenannte Welchpappe hergestellt und dlese dann 
unter hohem Druck zu einem Formkorper gepreOt wird. 

Sehr mannigfaltig verwendbare Werkstof f ormen und Form- 
korper aus einem erf i ndungsgemaBen Stoffgemlsch s I nd 
Insbesondere Tafeln in versch I edenen Mafcen und Qualita- 
ten. In einfacher Ausfuhrung hat eine solche Tafel 
elne homogene Mater i a 1 beschaf f enhe 1 1 • 

Die Erfindung um/faBt aber auch Formkorper mit heteroge- 
ner Mat er i a 1 beschaf f enhe 1 1, z.B. Tafeln, die wenlgstens 
auf einer AuGenseite eine andere Mater I al zusammen- 
setzung haben als im Inneren. Elne oder belde AuBen- 
schlchten konnen be I sp i el we I se durch elnen hoheren An- 
teil an Quarzsand und/oder elnen groOeren Antell Zement 
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eine groBere Harte mechanlsche Bel astbarke I t und Wider- 
standsf ah I gke 1 1 gegenuber chemischen Elnflussen haben, 
als das Tafellnnere. 

Zur Erzlelung elner grofleren Warmedammf ah i gke I t kann Im 
5 TafeTInneren der Anteil an Fasermater tal groBer sein. 

Verfahrenstechnisch sieht hierzu die Erflndung vor, daB 
mehrere Weichpappen aus versch I edenen Stof f geml schen 
der erf indungsgemaBen Art zu einem Sch tchtkorp.er ge- 
preBt werden. 

10 

Die Formgebung eines erf I ndungsgemaBen Stof f geml sches 
1st nicht beschrankt auf Wer kstof f taf e 1 n oder platten- 
artige Fert i gerzeugn \ sse . Sle umfaBt auch andere Form- 
korper, sofern deren Formgebung aus elner pastosen oder 
15 flleBfahigen Masse mogl Ich 1st. DazU geh8ren auch ver- 
fahrenstechnisch an sich bekannte Sprltz- oder Auf- 
strelchbeschichtungen insbesondere zur Warme 1 sol i e rung 
von Wanden, Behaltern, Rohren und anderem. 
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PATENTANSPROCHE 



1. Stof fgemi sch fur einen nach Zugabe von Wasser In 
pastosem bis Fl I eGf ah Igem Zustand formbaren und da- 
nach aushartenden Werkstoff mlt zement- Oder gtpsge- 
bundenem Fasermaterial , dadurch gekenn- 
5 zefchnet, daB es wenlgstens folgende Be- 

standtelle enthalt: 

a} Organlsche BIndemlttel enthaltendes organlsches 
Fasermater ! al , 

b) aus elner Mineral schmel ze gewonnenes Fasermaterial 
10 und/oder Faserstaub, 

c) Zement und/oder Gips, 

d} Quarzsand felnster Kornung oder derglelchen * 
Material . 

15 2. Stoffgemisch nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daS die AnteMsmengen sei- 
ner BestandteMe Innerhalb welter Grenzen verschleden 
sefn konnen, naml ich 

a) organlsche Blndemittel enthaltendes organlsches 
20 Fasermaterial 10 bis 70 %, 

b) aus elner M I nera 1 schmel ze gewonnenes Fasermaterial 
und/oder Faserstaub 5 bis 30 %, 

c) Zement und/oder Gips 10 bis 60 %, 

d} Quarzsand felnster Kornung oder derglelchen 
25 Material 5 bis 50 %. 
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Stoffgemisch nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das 
organlsche Bindemittel enthaltende organlsche Faser- 
material aus zerfasertem Papier, vorzugswelse Alt- 
papier besteht. 

Stoffgemisch nach den Anspruchen 1 und 2, d a - 
durch gekennzeich. net, daB das 
organlsche Bindemittel enthaltende organlsche Fasei — 
material Harzlelm enthaltender Zellstoff 1st. 

Stoffgemisch nach den Anspruchen 1 bis 4, d a - 

durch gekennzeichnet , daB es 
Text i 1 f asern en thai t . 

Stoffgemisch nach den Anspruchen 1 bis 5, d a - 

durch gekennzeichnet, daB es 
wenigstens einen Farbstoff enthalt. 

Stoffgemisch nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch folgende bevorzugte • 
Ante i 1 smengen seiner Bestandte i 1 e : 
a) 40* % zerfasertes Altpapier, 

b} 10 % aus einer M I nera 1 schme 1 ze gewonnenes Faser- 
material und Faserstaub, 

c) 30 X Zement, 

d) 20 % Quarzsand feinster Kornung. 

Verfahren zum Herstel 1 en e ines Stof fgemi sches nach 
den Anspruchen 1 bis 7, dadurch ge 
kennzeichnet, daB man 

a) elne nach dem vorgesehenen M I schung sverha 1 tn i s be- 
stlmmte Menge von zer kl e i ner tern Papier oder der- 
gleichen Material, vor zugswe i se A1 tpap I er , ge- 
meinsam mit einer best immten Menge m I neral i schem 



0103195 



10 

Fasermater ial und/oder Faserstaub In einer geelg- 
neten Vorrlchtung, vorzugswelse einer Schlag- 
kreuzmuhle fein zerkleinert und 

b) eine nach dem vorgesehenen Ml schungsverha 1 tn I s 
bestimmte Menge der so gewonnenen fetnfasrlgen 
Masse mit einer bestlmmten Menge Zement und Quarz- 
sand sowle gegebenenf al 1 s welteren ZCischl agstof- 
- fen in einer geelgneten Vorrtchtung tnnlg mltein- 
ander m! scht . 

Formkorper aus efnem Stoffgemlsch nach den Anspruchen 
1 bis 7, dadurch gekennzelch- 
net, daB seine stoff 1 Iche Zusammensetzung hete- 
rogen 1st, derart, daB wentgs.tens etne AuBenschlcht 
einen hoheren Antell an Quarzsand und/oder Zement 
enthalt, als das Innere des Formkorpers, wobel die 
versch I edenen Schlchten tnelnander ubergeheru 

Formkorper aus einem Stoffgemlsch nach den Anspru- 
chen 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB seine stoff 1 Iche Zusammen- 
setzung heterogen 1st, derart, daB wenigstens eine 
AuBenschlcht eine Befmlschung von Farbstoffen ent- 
halt. 

Formkorper aus elnem Stoffgemlsch nach den Anspruchen 
1 bis 7, dadurch gekennzelch- 
n e t , daB er eine oder mehrere Armierungseinlagen 
enthal t . 

Formkorper aus elnem Stoffgemlsch nach den Anspruchen 
1 bis 7, dadurch gekennzelch- 
net, daB seine stoff 1 Iche Beschaf f enhe I t homogen 
1st. 
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Verfahren zum Herstellen eines P 1 atten-Formkorper s 
mit heterogenem Querschnltt, wobel aus einem Stoff- 
gemisch gemaB den AnsprOchen 1 bis 7 nach Zugabe 
von Wasser In an sich bekannter We i se zunachst 
eine Weichpappe hergestellt und dlese unter hohem 
Druck zu etner nach Aushartung des Zements festen 
Platte gepreBt wird, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB mehrere Welchpappen 
mlt versch I edenen Meng en vernal tn I ssen Ihrer stoff- 
llchen Zusammensetzung ubere I nanderge 1 egt und zu 
einem P 1 at tenkorper gepreBt werden. 

Verfahren zum Herstellen eines PI atten-Formkorpers 
mit heterogenem Querschnltt, wobel aus einem Stoff- 
gemisch gemaB den Anspruchen 1 bis 7 nach Zugabe 
von Wasser tn an sich bekannter Welse zunachst 
eine Weichpappe hergestellt wlrd und dtese unter 
hohem Druck zu einer nach Aushartung des Zements 
festen Platte gepreBt wlrd, dadurch g e - 
kennzetchnet, daB der PI attenkorper in 
seinem Stadium al s nasse Weichpappe wenlgstens eln- 
seitig mit einem erf 1 ndungsgemaBen Stoffgemlsch In 
anderer Mengenzusammensetzung in Form einer flieB- 
fahigen Masse beschichtet und dann unter hohem 
Druck zu einem nach Aushartung des Zements festen 
Plattenkorper gepreBt wlrd. 
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